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© Vorrlchtung zum ortsgenauen Ablegen von Gegenstinden. 

© Bei plastisch verformbaren Gegenstanden, wie Pasteten 
aus gemahlenem Fleisch, wlrd verlangt, dass diese bei der 
BehandJung ihre ursprGngtiche Form beibehalten. Zum 
Ablegen der Gegenstande in Servierschalen mussen diesel- 
ben genau bis zum Abgabeort gefuhrt und in derselben Lage 
abgelegt warden. Dies wird durch schrittwetses Zuruckzie- 
hen des stroma bwSrtig en Endes (30b) eines Forderbandes 
(30) bewirkt Das Forderband (30) ist am stromabwartigen 
Ende (30b) Ober eine Umlenkwalze (11) an einem Schlitten 
(10) gefuhrt Eine zweite Walze (12) am Schlitten bildet eine 
Schleife aus dem verkOrzten oberen Trum des Forderbandes 
(30). Ein Bremsmotor (20) erlaubt ein rasches Anfahren des 
Schlittens (10) und ein ortsgenaues sofortiges Anhalten. 
Dadurch fallen die Gegenstande infolge des Beharrungsver- 
m&gens infolge des raschen Zuruckzrehens des stromabwar- 
tigen Endes senkrecht nach unten auf eine Unterlage. 
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Vorrichtung zum ortsgenauen Ablegen von Gegenstanden 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zura orts- 
genauen Ablegen von Gegenstanden gemass dem Oberbegriff des 
unabhangigen Patentanspruchs 1. 

In der Verpackungsindustrie ist es bekannt, Gegenstfinde mittels 
SaugkSpfen von einem Strom zugefiihrter GegenstSnde abzunehmen 
und genau ausgerichtet zu schichten oder anderweitig abzulegen. 
Dies geschieht gemass der CH-A 500 094 bei Beuteln, die als 
zusammenhangendes Band zugeftthrt werden dadurch, dass die Beu- 
tel in der .Gruppier station abgetrennt werden und durch 
periodisch bewegte Saugk6pfe iiberftthrt und an der Aufnahme- 
stelle von den Saugkopfen abgestreift werden. Da die zu 
transportierenden Gegenstfinde eine ansaugbare Oberflache, die 
Beutelwand, aufweisen, lassen sich solche Beutel sehr genau 
von einer ersten Stelle an eine zweite Stelle fiberfQhren. 
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Bei plastisch verformbaren GegenstSnden, wie Teigstticke oder 
gar Pasteten aus gemahlenem Fleisch oder dgl. muss deshalb 
eine solche Vorrichtung versagen. Dementsprechend wurde in der 
CH-A 622 754 fttr ein gleichn&ssiges Absetzen von auf einem 
Transportband in Abst&nden zugefiihrten Teigstticken vorgeschla- 
gen, die Teigstticke durch Zuruckziehen des stromabwSrtigen 
Endes eines Transportbandes auf eine darunter befindliche 
Unterlage abzusetzen. Damit die Einstellarbeit bei unter- 
schiedlichen GegenstSnden vereinfacht wird, ist vorgesehen, 
das Ankommen der Gegenstande am stromabwlrtigen Ende festzu- 
stellen und damit einen Antriebsmotor fur das Zuruckziehen 
dieses Endes zu starten und den Motor erst nach einer ein- 
stellbaren Zeit wieder abzuschalten. FOr das Zuriickversetzen 
des stromabwartigen Endes in die Anf angsstellung wird die 
Drehrichtung des Motors geandert. 

Bei Teigstticken ist die Lage derselben auf der Unterlage offen- 
bar nicht wichtig und es kann in Kauf genommen werden, dass 
die Teigstiicke gekippt werden. Bei Pasteten aus gemahlenem 
Fleisch reagiert hingegen der Endabnehmer sehr empfindlich auf 
Abweichungen bezuglieh Dicke und Form der Peripherie, weil es 
bekaimt ist, dass auch Verformungen beim Backen bzw. beim 
Garen durch unterschiedliche Mengen Fleisch oder unterschied- 
liche Fleischarten entstehen konnten. Deshalb muss beim Ab- 
legen solcher Pasteten ausser der ortgenauen Ablage auch auf 
die Formtreue geachtet Werden. 
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Erfindungsgemass wird dies durch eine Vorrichtung mit den 
Merkmalen im kennzeichnendenl^il des unabhflngigen Patentan- 
spruchs erreicht. Besonders vorteilhafte AusfQhrungsfonnen 
sind in den abh&ngigen Patentanspriichen aufgefQhrt. 

AusfQhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand 
der Zeichnung eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 ein Prinzipschema der Vorrichtung, 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer ersten AusfQhrungs- 
form der Vorrichtung, 

Fig. 3 einen zur Vorrichtung nach Fig. 2 zugehdrigen Grund- 
riss der Uebergabestelle in fiinf unterschiedlichen 
Phasen, 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht einer zweiten AusfUhrungs- 
form der Vorrichtung jnit zwei Uebergabestellen, und 

Fig. 5 einen zur Vorrichtung nach Fig. 2 zugehSrigen Grund- 
riss der Uebergabestellen in sechs Phasen. 

Im Prinzipschema nach Fig. 1 ist ein Qber Umlenkwalzen 32, 33, 
34, 35, 11 und 12 gefuhrtes Transportband mit einer Spannwalze 
31 in bekannter Weise als FSrderband 30 zum Transport von 



0104142 



- 4 - 



Gegenstanden G eingerichtet. Der Antrieb kann an jeder der 
Umlenkwal2en 32 - 35 angreifen, um das F5rderband 30 in 
Fig. 1 beztiglich des oberen Trums 30a von links nach rechts 
zu bewegen. 

Die Umlenkwalze 11 am stromabwartigen Ende 30b des FSrder- 
weges ist an einem horizontalverschieblich gefiihrten Schlit- 
ten 10 befestigt. Eineweitere Umlenkwalze 12 ist im Abstand 
von dieser am stroraabwSrtigen Ende vorhandenen Umlenkwalze 11 
am Schlitten 10 drehbar gehaltert. Mit dieser Umlenkwalze 12 
und der oben genannten Umlenkwalze 35 wird bei einer Ver- 
schiebung des Schlittens 10 nach links in Fig. 1 eine 
Schleife gebildet, mit der die durch die Verkiirzung des 
Transportweges bewirkte Verkiirzung des oberen Trums ausgegli- 
chen wird, so dass das Forderband 30 Immer die gleiche LSnge 
bei gleichbleibender Spannung aufweist. 

Ein starr mit dem Schlitten 10 verbundener Winkelarm 13 ist 
bei einer Stelle 14 an einer fiber zwei Rollen 21, 22 gefuhr- 
ten Transportkette 23 befestigt. Von diesen beiden Rollen 
21, 22 sei" beispielsweise die Rolle 21 uber einen Treibrie- 
men 24 mit der Riemenscheibe 25 eines Antriebsmotors 20 
verbunden. 

Der Abstand zwischen den beiden Rollen 21, 22 kann genau 
gleich gross gemacht werden, wie der Verschiebeweg des 
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Schlittens 10, so dass der Antriebsmotor 20 nur in einer 
Drehrichtung zu betreiben ist, aber ebensogut kann der Ab- 
stand mit der Bedingung, dass der Antriebsmotor 20 reversier- 
bar ist, grosser sein. Wenn die Verschiebung des Schlittens 
10 entgegen der FSrderrichtung mit dem Forderband 30 mit 
einer grSsseren Geschwindigkeit als die FBrdergeschvindigkeit 
auf dem oberen Trum 30a erfolgt, fallen die GegenstMnde 
infolge des BeharrungsvermBgens senkrecht nach unten. Dadurch 
kann die Stelle auf der Unterlage oder auf einem zweiten F5r- 
derband ortsgenau bestimmt werden. Eine dazu geniigende Be- 
schleunigung und ortsgenaue Abbremsung kann mit einem Asyn- 
chronmotor im Bremsbetrieb erhalten werden. 

Ein erstes Anvendungsbeispiel wird nachfolgend anhand der 
Fig. 2 und 3 beschrieben: 

Von einem Forderband 30 ist lediglich ein Bereich im Gebiet 
des stromabwartigen Endes 30b dargestellt. Dieses Ende 30b 
ist, wie oben beschrieben, durch die Umlenkwalze 11 an einem 
Schlitten 10 bestimmt. Unterhalb dieses Endes 30b befindet 
sich der obere Trum 40 eines zweiten F6rdermittels 40, auf dem 
z.B. Schalengruppen 41a, 41b, 41c angeordnet sind. Diese 
Schalengruppen 41a, 41b, 41c bestehen je aus drei die Breite 
des Forderbandes 40 uberdeckenden Einzelschalen , in die je ein 
Gegenstand G, beispielsweise eine Pastete aus gemahlenem 
Fleisch, auch "Hamburger" genannt, abgelegt werden soli. 
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Diese Pasteten konnen entweder in plastischem Zustand, also 
roh auf die Schalen gelegt werden, oder in Schnellimbiss- 
stStten in gebackenem Zustand. In beiden Fallen mtissen die 
Pasteten sorgfaitig behandelt und ortsgenau abgelegt werden. 
Im letztgenannten Fall ist dies besonders wichtig, veil 
noch Beigaben dazukommen, die ebenfalls automatised abge- 
geben werden. 

In einem Kasten 50 unterhalb des FSrderbandes 30 bsfindet 
sich der Antriebsmotor 20 und die Antriebskette 21 fur den 
Schlitten 10. Wie dargestellt, besitzt der Schlit:en 10 
einen Schalthebel 54, um Kontakte 55, 56, 57, 58 su betati- 
gen, die gemass der Beschreibung weiter unten in "inero Steuer- 
kasten 51 bestimmte Schaltvorgange auslosen konnen. Der 
Schlitten 10 ist in einem Rahmen 60 in bekannter Wiise ge- 
fiihrt. Der Rahmen 60 tragt iiber dem stromabwartige.i Ende 30b 
des Forderbandes 30 beispielsweise drei Sensoren 6., 62, o3, 
die auf induktive oder kapazitive Feldanderungen dirch 
einen Gegenstand G ansprechen und ein Signal erzeugen. Auch 
konnte ein Lichtstrahler und ein Li ch temp f anger in bekannter 
Weise vorgesehen sein. Die Abstande zwischen den Sensoren 
61, 62 und 62, 63 sind mit a bezeichnet und die Stellen, an 
denen die Sensoren angeordnet sind, tragen die romischen 
Zahlen I, II und III. 
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Die oben genannten Kontakte 55, 56, 57, 58 sind auch an Stel- 
len mit entsprechenden rBmischen Zahlen I, II, m und IV 
angeordnet. Wenn sich der Schlitten 10 in ganz vorgezogener 
Stellung befindet, wird der Kontakt 55 betatigt, damit Jcann 
der Sensor 61 aktiviert werden. Wenn dieser das Vorhandensein 
eines ersten Gegenstandes 1 feststellt, wird der Antriebsmo- 
tor 20 eingeschaltet und der Schlitten 10 wird zurflckgezogen, 
bis der Schalthebel 54 den Kontakt 56 betStigt. Damit wird der 
Motor gebremst und der Sensor 62 wird aktiviert. Diese beiden 
ersten Stellungen entsprechen den Anordnungen A und B in Fig. 3, 
d.h. in der-Anordnung A ist der Sensor 61 aktiviert, und durch 
den ersten Gegenstand 1 wird der Motor 20 eingeschaltet, wo- 
durch der Schlitten 10 in die Stellung II verfahren wird und 
der Gegenstand 1 failt in die Susserste Schale der Gru PP e 41b 
in Fig. 2. 

In der Anordnung B in Fig. 3 befindet sich ein zweiter Gegen- 
stand 2 unterhalb dem Sensor 62 und durch BetStigung des 
Motors 20 wird der Schlitten 10 in die Stellung III gebracht. 
Der Gegenstand 2 fallt in die mittlere Schale der Gruppe 41b. 

In der Anordnung C ist der dritte Sensor 63 aktiviert, urn den 
dritten Gegenstand 3 zu erkennen. Der durch denselben Vorgang 
in die innerste Schale der Gruppe 41b abgelegt wird. Der Schlit- 
ten befindet sich nun in Stellung IV und der Schalthebel 54 
betMtigt den Kontakt 58, wodurch der Schlitten 10 von der An- 
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ordnung D in die Anordnung E, die der Anordnung A entspricht, 
verschoben wird,~uin die nSchstfolgenden drei Gegenstande 6, 7, 
8 gleicherweise in die Schalengruppe 41c abzulegen. 

Fig. 4 zeigt ein weiteres Anwendungsbei spiel. Zur Vereinfa- 
chung der Beschreibung wurden gleiche Teile mit gleichen 
Bezugszahlen bezeichnet und zum Teil wurden auch Einrichtungen 
wie Schalthebel 54, Kontakte 55 - 58 und Steuerkasten 51 nicht 
mehr dargestellt. Gegentiber Fig. 2 ist noch eine weitere 
FSrderanlage mit einem FSrderband 74 vorhanden. Der Kasten 70 
beinhaltet vieder den Antrieb fur. einen Schlitten 73 und eine 
Steueranordnung zur AktivieTung von zwei Sensoren 71, 72 fur 
die Steuerung des Schlittens 73 und damit zur Verschiebung des 
stromabwartigen Endes 74b des Forderbandes 74. 

Wie die Anordnung der GegenstSnde auf dem nachfolgenden For- 
derband 30 zeigt, werden immer drei Gegenstande auf einer 
ersten Achse 36 und die nachfolgenden drei Gegenst&nde auf 
einer seitlich urn einen festgelegten Betrag verschobenen Achse 
37 abgelegt, Damit konnen Gegenstande in rascherem Zyklus in 
Schalen, die in doppelreihigen Gruppen 42a, 42b, 42c angeord- 
net sind, abgelegt werden. 

Mit den Sensoren 71, 72 wird der Schlitten 73 zuerst periodisch 
unter dem ersten Sensor 71 weggezogen und anschliessend wieder 
nach vorn bewegt, um dann in gleicher Weise unter dem zveiten 
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Sensor 72 weggezogen und vorbewegt zu werden, wie durch 
Pfeile Aj. A 2 , A 3 und Bj, B 2 , B 3 darg'estellt ist. Die Gegen- 
stande fallen dadurch genau ausgerichtet auf den oberen Trum 
30a des unteren FSrderbandes 30. 

In Shnlicher Weise wie im vorbeschriebenen Beispiel werden 
die Gegenstande G durch Sensoren 61, 62 und 63 geortet und 
damit der Schlitten 10 schrittweise auf dem Rahmen 60 zuriick- 
bewegt. 

Fig. 5 zeigt deutlich die sechs Phasen A - F, die" es braucht, 
einerseits um die Gegenstande auf den zwei Achsen 36, 57 auf 
dem FSrderband 30 abzulegen, namlich die beiden Phasen A und 
B und dann die aus dem ersten Beispiel bekannten Phasen D - F 
fur die ersten Gegenstande 1-3 und dieselben wiederholten 
Phasen D - F fUr die Gegenstfinde 4-6. 
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Pat e.ji tansprtiche 

1. Vorrichtung zum ortsgenauen Ablegen von GegenstSnden, insbe- 
sondere in Behaiter, wie Schalen oder Kartons von Ver- 
packungs- oder Abffillmaschinen insbesondere aus plastisch 
verformbarem Material, n§mlich Pasteten aus gemahlenem 
Fleisch oder einzelne oder geschichtete Tranchen aus form- 
stabilem Material, die von einem translatorischen ersten 
FSrdermittel auf ein zweites FSrdermittel flbergeben verden 
und das stromabwMrtige Ende des ersten F6rdennittels schritt- 
weise entgegen der Forderrichtung verschoben und nach 
Beendigung jeweils einer Uebergabephase in einem Zug zur 
Anfangsstellung zurtickgeftihrt wird und das zweite F6rdermit- 
tel nach Beendigung des letzten Schrittes der Uebergabe- 
phase urn eine Aufnahiaestellung vorverschoben wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass das erste F6rdermittel als FSrderband 
(30) ausgebildet ist, von dem der obere Trum (30a) wenig- 
stens einer Partie beim stromabwSrtigen Ende (30b) auf 
• einem verschiebbaren Schlitten (10) verl£uft, an welchem 
Schlitten (10) ausser der stromabwSrtigen Umlenkwalze (11) 
des Forderbandes (30) noch eine zweite Walze (12) gehaltert 
ist, welche zweite Walze (12) die Aufgabe zu erfOllen hat, . 
das Forderband (30) bei der schrittweisen Verkurzung des 
Forderweges durch Bildung einer Scheife gespannt zu halten. 
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Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Antrieb (20-23) des Schlittens (10) rait einem um- 
laufenden Antriebsmittel (23), das einen geraden Weg von 
der Lange der gesamten Verkfirzung des Fdrderweges aufweist, 
erfolgt, und das durch einen Bremsmotor (20) angetrieben 
ist. 

Vorrichtung nach Patentanspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Vers chiebung des Schlittens (10) mit grSsserer 
Geschwindigkeit als die Ffirdergeschwindigkeit des ersten 
Forderbandes (30) erfolgt. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet,* dass die einzelnen Uebergabestellen durch 
Sensoren (61, 62, 63, 71, 72) zur Feststellung der Anwesen- 
heit eines Gegenstandes (G) an einer bestinunten Stelle 
markiert sind. 

Vorrichtung nach Patentanspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Sensoren (61, 62, 63) einzeln nach jeweils einer 
erfolgten Uebergabe aktivierbar sind. 

Vorrichtung nach Patentanspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Aktivierung der Sensoren (61, 62, 63) durch vom 
Schlitten (10) betstigte Schalterraittel (S5-58) bewirkt 
wird. 
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Fig.1 
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Fig. 5 
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Vorrichtung zum orUgenauen Ablegen von Gegenstfinden. 

© Bei plastisch verformbaren Gegenstanden, wie Pasteten 
aus gemahlenem Fleisch, wird verlangt, dass diese bei der 
Behandlung ihre ursprungliche Form beibehalten. Zum 
Ablegen der GegenstSnde in Servierschalen mussen diesel- 
ben genau bis zum Abgabeort gefuhrt und in dersetben Lage 
abgelegt werden. Dies wird durch schrittweises Zuruckzie- 
hen des stromabwfirtigen Endes (30b) eines Fdrderbandes 
(30) bewirkt Das Fdrderband (30) ist am stromabwa*rtigen 
Ende (30b) flber eine Umlenkwalze (11) an einem Schlitten 
(10) gefuhrt Eine zweite Walze (12) am Schlitten bildet eine 
Schleife aus dem verkurzten oberen Trum des Fdrderbandes 
(30). Ein Bremsmotor (20) erlaubt ein rasches Anfahren des 
Schltttens (10) und ein ortsgenaues sofortiges Anhalten. 
Dadurch fallen die Gegenstande infolge des Beharrungsver- 
m6gens infolge des raschen Zuruckziehens des stromabwfir- 
tigen Endes senkrecht nach unten auf eine Unterlage. 
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